CAMBIO PAGINE DA PLC SU SIEMENS KTP400 (BASIC)

Il progetto è applicato ad un semplice esercizio di primo apprendimento per il comando di un'ascensore a tre piani.

L'obbiettivo è quello di effettuare un cambio pagina ogni volta che l'ascensore si sposta al piano superiore o inferiore all'intervento della fotocellula di arresto per piano raggiunto. Questo esempio risulta molto utile per creare semplici animazioni sfruttando il cambio dell'immagine di sfondo della pagina hmi.

Il cambio pagina è possibile in due modi, il primo scrivendo dal PLC una variabile di “cambio pagina”, puntata da una variabile HMI e sfuttare la funzione “cambio pagina con numero”. La seconda soluzione consiste nello sfruttare il puntatore di area del pannello.

SOLUZIONE 1

1) Creare una variabile di tipo integer da utilizzare per scrivere il numero della pagina che si vuole richiamare
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2) Nel caso del nostro esercizio la variazione dello stato della fotocellula attiva la funzione MOVE che scrive la variabile con il numero della pagina da richiamare
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3)  Dichiarare una nuova variabile sul pannello HMI, da collegare alla variabile nel PLC che utilizziamo per richiamare la pagina (nell'esempio la MW200), una volta creata in proprietà-->eventi-->cambio valore abilitare la funzione Attiva pagina con numero e agganciarla alla variabile appena creata
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4) Per far si che il KTP elabori la variabile e avvenga il cambio pagina è necessario inserire in tutte le pagine create dove si vuole effettuare il cambio pagina, un campo I\O di tipo ouput che vada a puntare la variabile HMI del cambio pagine. 
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Come si può notare, questa funzione risulta comoda solamente se le pagine da creare sono poche e non molto strutturate.

SOLUZIONE 2

E' stato creato sullo stesso esempio dell'ascensore un secondo progetto per il KTP400 sfruttando la funzione di “puntatore di area”.

1) Creare un'array sul PLC di 4 variabili di tipo integer, e compilarle come segue:

ORDINE DI CONTROLLO = 51

NUMERO PAGINA = La pagina che vogliamo richiamare

PARAMETRO 2 = NON USARE

PARAMETRO 3 = numero del campo nel quale si vuole effettuare il focus (NON UTILIZZATO)
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Come nell'esempio precedente organizzare delle MOVE abilitate dalle fotocellule per trasferire i dati sull'HMI, da notare la funzione positive Trigger necessaria in quanto la scrittura delle variabile deve avvenire per massimo due cicli di scansione (L'HMI una volta effettuato il comando azzera le variabili)
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2) Sul pannello nel digramma ad albero raggiungere Collegamenti-->Puntatore d'area-->Fleggare “Ordine di controllo”-->Legare la variabile Array del PLC sulla quale l'HMI effettua il puntatore--> Impostare il ciclo di acquisizione a 100ms
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